
品 質 証 明 書
(冷媒配管用メカニカル継手 Rおっぞん)

◆冷媒配管用メカニカル継手 Rお つぞんについての試験検査結果は以下の通 りです。

東尾メ
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項   目 性 台ヒ 品質水準

′性台ヒ

耐圧性
【圧力試験】最高使用圧力 4.3MPaの 5倍 (21.5MPa)の 水圧を付加し、1分間保持する。そ
ア)後、気密試験を行い、異常が無い事。 異常無 し

負圧性
【真空試験】供試体を 6 5kPa(絶対圧)以下まで真空引きし、l Hr後 の圧力上昇が0 2kPa

未満である事を確認する。 異常無 し

長期気密性
【疲労試験】供試体に大気圧⇔水圧4.3MPaを 20～ 60サイクル/分で25万サイクルカ日える。

大気圧、4 3MPaの保持時間はそれぞれ01秒以上とする。その後、気密試験を行い、
IS014903 Alク ラスに適合する事。

異常無 し

耐曲げ性

I最大曲げ試験】号1張試験機を用い、スパン1,000mlll、 曲げ速度10mm/min以 上で配管を
15° 以上或は管が塑性変形するまで曲げる。その後、気密試験を行い、JCDA00121こ 適合
する事。

異常無 し

【繰り返し曲げ試験】スパン 1,000mm、 速度 10コun/min以 上で上下に10nl臣 の変位を10回

加える。その後、気密試験を行い、JCDA0012に適合する事。 異常無 し

耐振動性
【耐振動試験】配管長500null、 空気圧0 5MPa付加状態で、以下 振動試験を行い、ナットの
緩み、漏れが無い事を確認する。【加振条件】振幅2 5Dl〔 u X 10Hz x 100万 回 異常無 し

耐冷熱衝撃性

【PVT試験】①PT試験nl:-45℃ x大気圧⇔140℃ x窒素ガス圧4.3MPaを 50サイクル
②PT試験n2:140℃環境下で大気圧⇔窒素ガス圧4 3MPaを 200サイクル

9V試験n3:所定の変位x周波数で200万 回の振動試酸を行う。
③―③の後、気密試験を行い、IS014903 Alク ラスに適合する事。

異常無 し

材質

C3771

化学成分 JIS ■ 3250規格値

Cu % 570%～ 61.0%範囲内 570%～610%以 内

Pb % 10%～ 25%範囲内 1.0%～ 25%以 内

Fe+Sn% 10%以下 10%以下

Cd % 0.01%以 下 001%以下

Zn % 残部

機械的性質 」IS H 3250規 格値

引張強さ N/11ul12 315以上 315以 上

伸び % 15以上 15以 上

C37700

化学成分 ASTM B283規 格値

Cu % 580%～ 610%範 囲内 580%～610%以内

Pb % 15%～ 2.5%範囲内 15%～25%以 内

Fe % 03%以 下 03%以 下

Cd % 001%以下 001%以 下

機械的性質 ASTM B283規 格値

引張強さ N/1Ш l12 317以上 317以 上

イ申び % 30以上 30以上

品質

冷媒配管用継手
Rお っぞん

学出品の欠落が無く、使用上有害な傷、凹凸、割れ等の異常が無い事。
又、表示は判読出来るものとする。

問題無 し

継手本体

材 質 は C3771(JIS H 3250)又 は 、 C37700(ASTM B283)と す る 。

使用上有害な傷、割れ等の異常が無い事。

又、表示は判読出来るものとする。

問題無 し

ナ ッ ト

材質はC3771(」 IS H 3250)又 は、C37700(ASTM B283)と する。

使用上有害な傷、割れ等の異常が無い事。

又、表示は判読出来るものとする。

問題無 し

レバ レッジ リング
外観は滑らかで使用上有害な傷、変形、欠け等の無いものとする。材質はPE RT射出成形

品とする。
問題無 し

レバ レッジコーン
外観は滑らかで使用上有害な傷、変形、欠け等の無いものとする。材質はSUS410冷間鍛

造品で、焼入れ、表面処理品 (シンロイメオ+Kコ ート)と する。
問題無 し



項   目 性 能 品質水準

品質

インコア
射、観は滑らかで使用上有害な傷、バリ、凹凸等の無いものとする。材質はSUS304の

プレスカロエ品とする。
問題無 し

緩み止めリング
射ヽ観は滑らかで使用上有害な傷、バリ、凹凸等の無いものとする。材質はSUS304割 PBの

l泉材をフォーミング加工し、テンパー処理を行 う。
問題無 し

Vパ ッキン

(接液側 )

射ヽ観は滑らかで使用上有害な傷、バリ、凹凸等の無いものとする。材質はHRカロ硫成形品
とする。

問題無 し

Oリ ング

(大気側 )

タト観は滑らかで使用上有害な傷、バリ、凹凸等の無いものとする。材質はEPD卜 lカロ硫成形品
とする。

問題無 し

端面 Oリ ング
タト観は滑 らかで使用上有害な傷、バ リ、凹凸等の無いものとする。材質は ゅ635～2858

なEPDM、 ゎ31.75, φ381はNBRの 加硫成形品 とする。
問題無 し

以上、規格を満たしている事を証明致 します。


